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Link do produktu: https://www.technus.pl/wiertlo-rurowe-18x25mm-hss-p-20804.html

Wiertto rurowe 18 x 25mm HSS

Cena brutto 109,30 zt

Cena netto 88,86 zt

Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢
Czas wysyiki 24 godziny

Numer katalogowy TECH1825

Kod EAN 5906090553516
Producent Technus

Opis produktu

Wiertto rurowe fi 18
wiertto koronowe, frez trepanacyjny
do wiertarki magnesowej - chwyt Weldon

Wiertto koronowe, zwane réwniez trepanacyjnym lub rurowym, stosowane sg do wykonywania (wykrawania)
otworéw o wiekszych srednicach poprzez skrawanie materiatu przedmiotu obrabianego jedynie na obwodzie
wykonywanego otworu.

Wiertto koronowe ma postac rury z ostrzami rozmieszczonymi na obwodzie krawedzi czesci roboczej.

Ostrza wykonane z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS co zwieksza wytrzymatos¢ na ciezkie warunki
skrawania i odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne.

$rednica robocza - 18mm
dtugos¢ robocza - 25 mm
chwyt Weldon 3/4" - 19 mm

Wiertta rurowe zwane réwniez wierttami koronowymi, wierttami trepanacyjnymi czy tez frezami trepanacyjnymi
to narzedzia stuzace do ekonomicznego i szybkiego wykonywania otworéw o konkretnej srednicy poprzez
skrawanie materiatu na obwodzie otworu. Otwér wykonujemy jednym narzedziem bez koniecznosci wiercenia
wstepnego. Standardowo wiertta rurowe sg przygotowane do wiertarek recznych (ze stopg magnetyczng)
wyposazonych w uchwyt Weldon 19mm (3/4'), ale po zastosowaniu tulei redukcyjnej mozliwe jest zamocowanie
we wrzecionie ze stozkiem MK2/MK3 na innej obrabiarce jak wiertarka stacjonarna czy frezarka.

Dodatkowo w naszej ofercie znajdg Panstwo akcesoria: piloty centrujace, tuleje redukcyjne do mocowania ze
stozkiem MK2/MK3 na Weldon’a, jak réwniez adaptery do uchwytu typu QuickIN.

wygenerowano w programie shopGold


https://www.technus.pl/wiertlo-rurowe-18x25mm-hss-p-20804.html

PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL RUROWYCH

MATERIAL STAL WEGLOWA STOFOW LZELIWD ALUMIMILM
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