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Klej Butaprem 409

@ ’f; Cena brutto 6,50 zt
ﬂﬁm Cena netto 5,28 zt
Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy 0085
Producent Brak

Opis produktu

Klej kontaktowy Butapren przeznaczony jest do trwatego klejenia materiatéw drewnianych z dekoracyjnymi ptytami z tworzyw
sztucznych, do klejenia gumy, skéry, korka, filcu, twardego PVC-U, miekkich tworzyw piankowych, metalu. Stuzy takze do
klejenia tasm fornirowych na krawedziach i tukach, uszczelniania brzegéw litych elementéw drewnianych i sklejek przed
wilgocig oraz wptywami atmosferycznymi, jak réwniez do naklejania tasm izolacyjnych. Spoina kleju jest elastyczna i
wodoodporna, dlatego gwarantuje trwaty efekt tgczenia.

Zalety produktu:

Elastyczny
Wodoodporny
tatwy w uzyciu

Mozliwe zastosowania:

Guma

Skéra

Sztuczna skéra
Metal

Korek

Filc

Tekstylia

Miekkie PVC

ABS

Materiaty piankowe
Drewno

Tworzywa sztuczne (Nie nadaje sie do klejenia PE, PP, teflonu i styropian)

Zalecenia:

Klejone powierzchnie musza by¢ suche, oczyszczone z kurzu, pytu, tluszczéw i innych substancji obnizajacych przyczepnos¢
kleju. Laminaty oraz metale oczysci¢ standardowym rozpuszczalnikiem (np. benzyng). Dodatkowe zmatowienie powierzchni
metali zwieksza wytrzymatos¢ spoiny. Klejone materiaty, szczegélnie ptyty laminowane, ptyty akustyczne itp., klimatyzowac
przed obrébka wg instrukcji producenta. Klei¢ tylko na nieobrabianych podtozach (naturalnych nosnikach). Powierzchnie
lakierowane przed klejeniem zmatowic¢ papierem Sciernym.

Doktadnie rozprowadzi¢ cienka warstwe kleju na obie klejone powierzchnie za pomocg szpachli zebatej lub krétkiego pedzla.
Zwrécic¢ szczegblng uwage na brzegi klejonego materiatu. Nie rozcienczac kleju.

Po natozeniu kleju nalezy pozostawi¢ klejone elementy, aby odparowat rozpuszczalnik. Czas odparowania w temp. pokojowe;j
(18-25°C) wynosi okoto 10-15 minut. Nalezy zwréci¢ uwage na réwnomierne odparowanie z catej klejonej powierzchni. Po
uptywie czasu odparowania, klejenie jest mozliwe w czasie nie dtuzszym niz 60 minut. W trakcie czynnosci zwigzanych z
klejeniem, jak i odparowaniem rozpuszczalnika, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Sygnatem do ztgczenia dwéch elementéw jest to, ze warstwa kleju jest sucha w dotyku. Starannie przygotowac czesci
przeznaczone do sklejania, poniewaz po kontakcie obu warstw kleju korekta jest niemozliwa.

Bardzo mocno docisna¢ sklejane elementy przez kilka sekund. O sile klejenia decyduje sita docisku, a nie jego czas. Wieksze
powierzchnie, ptyty laminowane i metale powinny by¢ dociskane w prasie. W zaleznosci od detalu moze wystarczy¢ takze
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dociskanie watkiem. Dociska¢ od $rodka, aby unikna¢ powstawania pecherzy powietrza. Starannie posmarowac klejem i
docisna¢ krawedzie powierzchni klejonych. Poczatkowa sita klejenia jest tak duza, ze detal bezposrednio po docisnieciu moze
by¢ poddany dalszej obrdbce.

Petna wytrzymatos$¢ osiggana jest po 24 godzinach (w zaleznosci od temperatury oraz zastosowanego ci$nienia podczas
klejenia).
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